TRANSFORMACION DIGITAL

La transformacion digital en la produccion farmaceéutica se ha convertido en un pilar
fundamental para las empresas que buscan optimizar sus operaciones, asegurar la calidad
de sus productos y cumplir con las regulaciones presentes y futuras, cada vez mas estrictas.
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n este contexto resulta esencial po-
Eder contar con herramientas que

permitan una gestion mas eficaz de
la informacién. Para ello, las soluciones de
datos e inteligencia artificial-IA-juegan un
papel crucial, revolucionando la industria
farmacéutica y generando una serie de be-
neficios claros.

Datos en la industria farmacéutica

La produccién farmacéutica genera una
cantidad significativa de datos desde la in-
vestigacion y el desarrollo de las mercancias
hasta su posterior fabricacion y distribucion.
La calidad y seguridad de estos datos resul-
tan esenciales para garantizar la integridad
del producto y la seguridad de su usuario
final. Para lograrlo es imprescindible poder
realizar una gestion efectiva de éstos, pues,
obtenidos y analizados de una manera
precisa e integral, permiten mantener una
transparencia y trazabilidad completa de to-
dos los procesos, mejorando asi la eficiencia
operativa y previniendo errores que podrfan
tener graves consecuencias.
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Es para evitar este Ultimo aspecto la razén
por la que cada vez encontramos mas nor-
mativasy exigencias en esta industrial. Tanto
en el sentido del cumplimiento de las nor-
mativas como en la proteccion de los datos,
las empresas deben asegurar que sus pro-
cesos de gestién de informacion cumplen
con las regulaciones de autoridades como
la FDA-Food and Drug Administration-en
Estados Unidos y la EMA-Agencia Europea
de Medicamentos-en Europa. Esto incluye la
implementacion de controles rigurosos para
proteger la privacidad y seguridad de los da-
tos sensibles.

Este cumplimiento no solo mejora la efi-
ciencia operativa, sino que también reduce
el tiempo'y los recursos necesarios para ges-
tionar la documentacién, permitiendo a los
empleados enfocarse en tareas de mayor va-
lorafiadidoy mejorando asi la productividad
general.

Trazabilidad: una necesidad en la
industria

Son muchas y muy diversas las medidas
que se deben implementar para lograr esta
gestion efectiva del dato, pero el objetivo se
puede resumir, en grandes pautas, en uno:

lograr una trazabilidad completa de todos
los procesos por los que pasa el producto.

Es asi como surgen medidas como la tan
conocida serializacion, ya esencial para com-
batir la falsificacion de medicamentos y ga-
rantizar la trazabilidad de cada envase desde
el fabricante hasta el consumidor final.

Para hacer frente a esta importante de-
manda surgen interesantes herramientas
y soluciones disefiadas para asegurar esta
trazabilidad e integrarse perfectamente con
los sistemas existentes de las empresas far-
macéuticas y cumplir con todos los requisi-
tos legales.

Monitorizar cada paso del proceso de dis-
tribucion, desde la produccién hasta la en-
trega al paciente, no solo mejora la seguri-
dad del paciente, sino que también facilita la
identificacion rapida de cualquier problema
en la cadena de suministro, permitiendo una
respuesta inmediata y eficaz.

Datos e IA para optimizar los procesos

La analitica avanzada y el aprendizaje auto-
matico estan revolucionando la produccién
farmacéutica. Estas tecnologias permiten la
optimizacion de los procesos de produccion
al analizar grandes volimenes de datos y
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proporcionar informacion valiosa para la toma de
decisiones. Los algoritmos de IA pueden identificar
patrones y tendencias que no serian detectables a
simple vista, permitiendo a las empresas mejorar la
eficiencia y reducir ciertos costes asociados.

Una de las aplicaciones mas prometedoras de la
IA‘en la produccion farmacéutica es la prediccion y
prevencion de fallos. Mediante el analisis de datos
historicosy en tiempo real, los algoritmos de apren-
dizaje automatico pueden predecir posibles fallos
en el proceso de produccién y sugerir medidas
preventivas. Esto reduce el tiempo de inactividad
y minimiza el riesgo de problemas de calidad que
podrian afectar a la seguridad del producto.

El futuro de la digitalizacion farmacéutica
Como se puede observar el sector farmacéutico
esta viviendo una necesaria y cada vez mas deman-
dada transformacion digital, que viene de la mano
de distintos partners que estan apostando por in-
corporar sus soluciones IT a las operaciones de esta
industria.

Pero este sector cuenta con un reto afiadido: las
necesidades tan especificas de sus mercancias.
Para poderasegurar una aplicacion segura y eficien-
te de las distintas herramientas resulta imprescin-
dible poder contar con empresas especializadas en
ofrecer soluciones enfocadas en esta area, y es que,
para lograr un trabajo efectivo y funcional desde
el minuto uno es esencial que se realice una eva-
luacion de las necesidades especificas del cliente-
pues cada uno tiene un tipo de mercancia y necesi-
dad distinta -, obteniendo una solucién disefiada a
medida de sus exigencias y ofreciendo un soporte
continuo para garantizar su éxito a largo plazo.

Este Ultimo punto resulta imprescindible en un
momento como el que nos encontramos actual-
mente, en el que las operaciones se deben preparar
para abordar las futuras evoluciones de la industria.

Es de esta manera como la digitalizacion de la
produccion farmacéutica ha supuesto un proceso
complejo pero esencial para mejorar la eficiencia
operativa, garantizar la calidad del producto y cum-
plir con las regulaciones. La gestion eficaz de los
datos, la serializacion y las soluciones de datos e
IA son componentes clave de esta transformacion
digital que estamos viviendo. La capacidad de ana-
lizar y utilizar grandes volimenes de datos a través
de la inteligencia artificial estd abriendo nuevas
posibilidades para la optimizacion y gestion de la
produccion. A medida que la industria farmacéuti-
ca continla su evolucion digital, las empresas que
adopten estas tecnologias estaran mejor posiciona-
das para enfrentar los desafios del futuro y aprove-
char las oportunidades emergentes en el sector de

lasalud @

FARMESPANAINDUSTRIAL - SEP/OCT24

PAK

ESPANA

iFiabilidad maxima
con hasta 700
blisteres por minuto!

Confiaen la experiencia de CAM. Nuestras
lineas de Dblister robustas no solo
aceleran tu produccion, sino que también
garantizan flexibilidad y adaptabilidad
para nuevos productos y presentaciones.
Ademas, nuestras maquinas son intuitivas
y estan disefiadas para optimizar la
eficiencia operativa.

jContactanos hoy mismo!

info@campak.es
tel: +34 9372179 30




