CONTROL DE CALIDAD

XTS: solucion de transporte lineal
para la industria farmaceutica

Con sede en Zibo, en la provincia china de Shandong, Shinva Medical Instrument Co. (Shinva
Medical) es un fabricante lider de dispositivos médicos con una dilatada experiencia, que
se especializa en cuatro grandes segmentos de negocio: dispositivos medicos, equipos
farmaceéuticos, servicios médicos y comercio electronico de articulos médicos. La empresa
no ha dejado de invertir en nuevas tecnologias, por ejemplo, con laimplantacion el sistema de
transporte lineal XTS de Beckhoff en varios equipos de inspeccion y ensayos farmaceuticos.
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n concreto, Shinva Medical ha cons-
E truido una plataforma de equipos
farmacéuticos de Ultima generacién
basada en cuatro segmentos principales:
preparacion estéril, preparacion sélida, pre-
paracion de medicina tradicional china y
productos biofarmacéuticos. Estas lineas
clave de produccion farmacéutica influyen
directamente en la calidad de la fabricacion
de medicamentos, por lo que los equipos de
ensayo asociados constituyen un aspecto
crucial de lainnovacién tecnolégica en Shin-
va Medical. En su afan por lograr los maxi-
mos niveles posibles de calidad y eficiencia,
Shinva Medical cuenta desde 2016 con el
apoyo de Beckhoff China, comoilustra el uso
de XTS en el area de control de produccion.
Velocidad de inspeccién duplicada en una
méaquina de tamafio reducido a la mitad
Con la creciente demanda de mayor capaci-
dad de produccion por parte de los fabrican-
tes farmacéuticos, Shinva Medical necesita
proporcionar equipos cada vez mas eficien-
tes. Segln los expertos, el rendimiento del
sistema de transporte es crucial para la efica-
cia de toda la cadena de produccién. Aunque
hasta ahora el transporte convencional de
productos mediante cintas transportadoras
ha podido satisfacer hasta cierto punto las ne-
cesidades de produccion, estos sistemas pre-
sentan una serie de desventajas. Por ejemplo,
su precision de posicionamiento se ve muy
afectada por factores de instalacion; ademas,
estan limitados por ciclos de produccién fijos,
lo que se traduce en velocidades de inspec-
cién lentas y una eficiencia reducida. Shinva
Medical ha puesto remedio a esta situacion
con el sistema de transporte XTS, una inno-
vadora tecnologia de automatizacién que se
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XTS ha permitido a Shinva Medical duplicar el rendimiento de inspeccion de su nueva maquina de inspeccion de
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frascos farmaceéuticos llenos de liquido, asi como reducir la longitud de la maquina a la mitad. Foto: © Beckhoff

caracteriza por poder adaptarse individual-
mente a la aplicacion en cuestion. Segun los
expertos de Shinva Medical, esta tecnologia
ha supuesto una revolucion para la disposi-
cion de los puestos de trabajo gracias a un
alto grado de flexibilidad, la minimizacién de
los requisitos de espacio, la optimizacion de
los ciclos de produccién y la mejora significa-
tiva de la eficacia de las pruebas.

Durante el proceso de disefio de una ma-
quina de deteccion de fugas por descompo-
sicién en vacio, Shinva Medical utilizé inicial-
mente la extension XTS Viewer de TwinCAT 3
XTS para llevar a cabo simulaciones exhaus-
tivas de los tiempos de ciclo del proceso. La
simulacién del funcionamiento con distintos

parémetros permiti6 visualizar claramente
el estado de funcionamiento de la maqui-
na, lo que facilité la definicién de la linea de
transporte XTS en términos de longitud de la
via del sistema y nimero de movers. Segln
Wang Danggi, electricista supervisor en Shin-
va Medical, esta estrategia de optimizacion
no solo garantiza un funcionamiento fiable
de la méaquina, sino que también mejora la
eficacia de la estacion de trabajo con el tiem-
po de ciclo mas largo. Mientras la estacion de
inspeccion estad en funcionamiento, el uso
de XTS permite que la linea transportadora
mantenga una velocidad excepcionalmente
alta'y un rendimiento fiable; ademas, permi-
te que las botellas se carguen y descarguen
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en otras estaciones mientras esta inspeccion
sigue en curso. «Con este disefio de maqui-
na, la velocidad de inspeccion se ha incre-
mentado de 30 a 60 muestras de ensayo por
minuto, es decir, se ha duplicado la eficien-
cia de la produccion. Ademas, la longitud de
la maquina se ha reducido de4 a2 m, lo que
disminuye significativamente el espacio que
ocupa la maquinay reduce el coste de inver-
sién por unidad de superficie de la fabrica».

Calidad optimizada con inspeccion 6ptica
Segln los expertos de Shinva Medical, esta
maquina automatica de inspeccion farma-
céutica es indispensable para llevar a cabo
inspecciones de calidad en frascos farma-
céuticos llenos de liquido, como ampollas,
gracias a tecnologias dpticas, mecénicas y
de procesamiento de iméagenes. Para ga-
rantizar la pureza y seguridad de los pro-
ductos farmacéuticos, la maquina detecta
con rapidez y precisién imperfecciones en
los productos farmacéuticos, como grietas,
irregularidades de color, materiales extra-

En la maquina de inspeccion también se utilizan un
PC industrial ultracompacto C6032 y varios termina-
les EtherCAT. Foto: © Beckhoff.

fios, etc. Al disefiar la maquina de inspeccién
optica, Shinva Medical aproveché al maximo
la flexibilidad del XTS y supo aplicar de forma
innovadora la opcién de controlar cada mo-
torindividualmente para simular la agitacion
manual de las botellas. Esta funcién hace
que las botellas vibren ligeramente durante
el transporte, lo que permite detectar con
mayor fiabilidad cualquier desperfecto o de-
fecto en la superficie de la botella. <Al simu-
lar el efecto de la agitacion manual de las bo-
tellas, nuestra maquina de inspeccién 6ptica
puede captar informacién mas detallada, lo

que mejora la precision vy la fiabilidad de la
inspeccion visual. Esto no solo optimiza la
calidad de la inspeccion para garantizar una
alta calidad del producto, sino que también
reduce la intensidad de mano de obra de la
inspeccién manual, lo que se traduce en una
mayor eficiencia de la produccién», explica
Wang Danggi.

Através de la colaboracién en innovadores
proyectos, como laimplantacion del sistema
de transporte lineal XTS, Beckhoff China ha
cumplido con éxito los estrictos requisitos de
Shinva Medical en materia de tecnologia de
automatizacion y control para la fabricacién
de dispositivos médicos. Desde el suministro
de soluciones de control completas hasta la
alta calidad de sus productos, y desde el ser-
vicio técnico integral hasta una sélida ima-
gen de marca internacional: Shinva Medical
corrobora que se ha beneficiado en muchos
aspectos de su cooperacion con Beckhoff,
y que, gracias a ello, ha podido reforzar su
competitividad en los mercados nacionales
einternacionales @
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Envios a temperatura controlada 2 — 8 °C
y 15 - 25 °C en Espana, Portugal y Andorra.




