
El papel de las cámaras termográficas  
y acústicas en la industria farmacéutica

La industria farmacéutica, un componente esencial para la salud global, se mantiene en 
constante innovación frente a una demanda creciente de medicamentos seguros y efectivos. 
Este desafío ha llevado a buscar tecnologías avanzadas que optimicen los procesos de 
fabricación y garanticen la calidad de los productos. En este marco, las cámaras termográficas 
y acústicas han ganado relevancia como herramientas clave para superar los retos específicos 
del sector.

COMSISCAL – SEGURIDAD ELÉCTRICA, 
ROBÓTICA COLABORATIVA

El desarrollo de medicamentos exige 
el cumplimiento estricto de normati-
vas y un control meticuloso de condi-

ciones ambientales. Cualquier desviación en 
la producción puede afectar negativamente 
la calidad y seguridad del producto final. Por 
ello, la implementación de sistemas exhaus-
tivos de control es indispensable para detec-
tar irregularidades y actuar preventivamente.
 Gracias a su capacidad para monitorear 
sin contacto y en tiempo real, las cámaras 
termográficas y acústicas se han converti-
do en aliados estratégicos de las empresas 
farmacéuticas. Estas tecnologías no solo 
ayudan a predecir posibles problemas an-
tes de que se conviertan en fallas mayores, 
sino que también minimizan los tiempos de 
inactividad y reducen los costos asociados al 
mantenimiento. 
Este artículo intenta mostrar algunas de las 
múltiples aplicaciones de dichas tecnologías 
dentro del campo farmacéutico, explorando 

cómo pueden optimizar procesos, impulsar 
la eficiencia operativa, asegurar el cumpli-
miento normativo y garantizar un estándar 
de calidad elevado en los productos. 

Cámaras termográficas: más allá de la 
temperatura
 Las cámaras termográficas, también cono-
cidas como cámaras infrarrojas, capturan la 
radiación térmica emitida por los objetos y 
generan imágenes que identifican variacio-
nes de temperatura en una superficie. Den-
tro de la industria farmacéutica, estas cáma-
ras se emplean en múltiples aplicaciones:
•	 Validación de esterilización: La esteriliza-

ción es un paso crítico en la producción 
farmacéutica. Las cámaras termográfi-
cas verifican que equipos como autocla-
ves alcancen y mantengan temperaturas 
óptimas para eliminar microorganismos 
eficientemente. 

•	 Control de calidad: Ayudan a inspeccio-
nar envases para garantizar la calidad 
e identificar posibles contaminantes o 
partículas extrañas. 

•	 Comprobación en cámaras frigoríficas: 
La instalación de sistemas termográficos 
fijos permite monitorear continuamente 
la temperatura en cámaras refrigeradas y 
la uniformidad térmica, asegurando que 
productos sensibles se mantengan den-
tro de rangos establecidos, evitando de-
terioros y garantizando el cumplimiento 
normativo. 

•	 Identificación de puntos calientes: Ano-
malías térmicas en componentes eléctri-
cos o mecánicos pueden anticipar áreas 
de sobrecalentamiento que podrían de-
rivar en fallos técnicos serios. 

•	 Monitoreo de sistemas de refrigeración: 
Aseguran el correcto funcionamiento del 
enfriamiento y permiten detectar fugas 
de refrigerante que podrían comprome-
ter la seguridad del almacenamiento. 

•	 Inspección estructural: Identifican fu-
gas en tuberías, daños en aislamientos 
o problemas causados por corrosión, 
reduciendo riesgos de contaminación o 
pérdidas de materiales críticos. 

•	 Control de calidad: Garantizan que proce-

equipos y maquinaria

62 FARMESPAÑAINDUSTRIAL · ESPECIAL INGENIERÍA FARMACÉUTICA25



dimientos clave, como el secado, manten-
gan la estabilidad térmica necesaria para 
cumplir parámetros específicos de calidad. 

Cámaras acústicas: visualizando  
el sonido 
Las cámaras acústicas traducen ondas so-
noras en imágenes que facilitan la detec-

ción precisa de fuentes de sonido de alta 
frecuencia (ultrasonidos), convirtiéndose 
en soluciones altamente útiles en entor-
nos farmacéuticos. Entre sus aplicaciones 
destacan: 
•	 Localización de fugas: Ideales para iden-

tificar fugas en aire comprimido, vapor u 
otros fluidos en áreas complejas o inac-

cesibles, evitando pérdidas económicas, 
contaminación o riesgos para operacio-
nes críticas. 

•	 Diagnóstico de equipos rotativos: En ma-
quinarias como compresores y bombas, 
ruidos inusuales pueden indicar proble-
mas internos. Estas cámaras permiten 
identificar rápidamente anomalías y pre-

equipos y maquinaria

63FARMESPAÑAINDUSTRIAL · ESPECIAL INGENIERÍA FARMACÉUTICA25Grupo Omnimedia.   Pollensa, 2 - Ed. Artemisa, Of. 12 • 28290 Las Rozas (Madrid) 
+34 916 308 591 | info@grupo-omnimedia.com | grupo-omnimedia.com

ff in in

[y la mejor difusión para sus noticias en prensa especializada]
 y en Twitter
 y en Facebook
 y en LinkedIn
 y en boletines digitales

•  Especial feria 
Genera 2011

•  Energía solar

•  Biomasa y RSU

•  Cogeneración

•  Ciclos combinados

•  Grupos electrógenos

Fa
rm

aE
VE

N
TU

S
Su

pl
em

en
to

 d
e 

ac
tu

al
id

ad
 p

ar
a 

el
 m

er
ca

do
 d

e 
ev

en
to

s 
he

al
th

ca
re

ESPECIAL CONVENTION BUREAUX • FITUR 2011, DONDE 
HAY QUE ESTAR • ESPECIAL TENERIFE-CANARIAS, 
REUNIONES AFORTUNADAS • MADRID GANA EULAR 2013 • 
PALMA AQUARIUM, EVENTOS EN EL MARNº 10 | NOV-DIC2010

XXI lifelifelifesciencessciencesscienceslablablabscienceslabsciencessciencesscienceslabscienceslabscienceslabsciencessciencesscienceslabsciences
Suplemento de Investigación, Analítica, Diagnóstico y Control en el Laboratorio

SEP-OCT17

92-93 LSLPort.indd   93 27/10/11   13:51

Fa
rm

es
p

a
ña

 
A

Ñ
O

 X
X

III
 *

 N
º 

75

•  ENTREVISTA 

CHICCO-ARTSANA

•  JORNADAS 

COMUNICACIÓN 

EN LA INDUSTRIA 

FARMACÉUTICA

•  RESPONSABILIDAD 

SOCIAL 

CORPORATIVA

•  ENTREVISTA 

ASEFARMA

•  NUEVAS 

TECNOLOGÍAS 

APLICADAS AL 

MARKETING Y 

VENTAS

•  ENTREVISTA 

DAIICHI SANKYO

•  FORMACIÓN

•  INVESTIGACIÓN 

DE MERCADOS

•  SUPLEMENTO

FarmaEVENTUS 12

REVISTA DECANA DEL MARKETING FARMACÉUTICO

Nº 75 | AÑO XXIII | 2ª ÉPOCA | MARZO/ABRIL 2011 www.farmespana.com

ESPECIAL 
EXPOQUIMIA

ESPECIAL EMPACK

ENTREVISTA

VALIDACIONES, 
CERTIFICACIONES

LOGÍSTICA Y 
DISTRIBUCIÓN

TECNOLOGÍA DE 
LABORATORIOS

ETIQUETADO Y 
CODIFICACIÓN

SALAS BLANCAS

ENVASE Y 
EMBALAJE

lifescienceslab
CROMATOGRAFÍA – 
ESPECTROMETRÍA

01 Portada+lomo.indd   1 27/10/11   13:22

•  Mitigating Project Risk  and Uncertainty for Bankable Solar 
Project Assessment

•  Biomass – A Sustainable Renewable Energy Source for India

•  Solar Pioneers in India : AIC Solar Projects 

•  Photovoltaic Safety and Performance Standards in a Global 
Market: the Challenge for Backsheet Manufacturers

• Interview Dr. Zhengrong Shi, Founder, Suntech
• Karnataka solar policy

• Guidelines for the second batch of phase I of the solar projects
• New & upcoming renewable energy companies in India

• Especial feria 
Genera 2011

• Energía solar

• Biomasa y RSU

• Cogeneración

• Ciclos combinados

• Grupos electrógenos

Farm
aEVEN
TU
S

Suplem
ento de actualidad para el m
ercado de eventos healthcare

ESPECIAL CONVENTION BUREAUX • FITUR 2011, DONDE 
HAY QUE ESTAR • ESPECIAL TENERIFE-CANARIAS, 
REUNIONES AFORTUNADAS • MADRID GANA EULAR 2013MADRID GANA EULAR 2013MADRID GANA  • 
PALMA AQUARIUM, EVENTOS EN EL MARNº 10 | NOV-DIC2010

XXI lifelifelifesciencessciencesscienceslablablabscienceslabsciencessciencesscienceslabscienceslabscienceslabsciencessciencesscienceslabsciencesSuplemento de Investigación, Analítica, Diagnóstico y Control en el Laboratorio

SEP-OCT17

•  ENTREVISTA 

CHICCO-ARTSANA

•  JORNADAS 

COMUNICACIÓN 

EN LA INDUSTRIA 

FARMACÉUTICA

•  RESPONSABILIDAD 

SOCIAL 

CORPORATIVA

•  ENTREVISTA 

ASEFARMA

•  NUEVAS 

TECNOLOGÍAS 

APLICADAS AL 

MARKETING Y 

VENTAS

•  ENTREVISTA 

DAIICHI SANKYO

•  FORMACIÓN

•  INVESTIGACIÓN 

DE MERCADOS

•  SUPLEMENTO

FarmaEVENTUS 12

REVISTA DECANA DEL MARKETING FARMACÉUTICO

Nº 75 | AÑO XXIII | 2ª ÉPOCA | MARZO/ABRIL 2011BRIL 2011BRIL www.farmespana.com

ESPECIAL 
EXPOQUIMIA

ESPECIAL EMPACK

ENTREVISTA

VALIDACIONES, 
CERTIFICACIONES

LOGÍSTICA Y 
DISTRIBUCIÓN

TECNOLOGÍA DE 
LABORATORIOS

ETIQUETADO Y 
CODIFICACIÓN

SALAS BLANCAS

ENVASE Y 
EMBALAJE

lifescienceslabscienceslabsciences
CROMATOGRAFÍA – 
ESPECTROMETRÍA

• Interview Dr. Zhengrong Shi, Founder, Suntech
• Karnataka solar policy

• Guidelines for the second batch of phase I of the solar projects
• New & upcoming renewable energy companies in India

www.farmespana.com | www.farmespana.com/farmaeventus | www.energetica-india.net      | www.ecoconstruccion.net      
www.energetica21.com                 | www.farmaindustrial.com      | www.lifescienceslab.com l

Omnimedia.  Rosa de Lima 1 bis. Edifi cio Alba. Ofi c. 104 28290 Las Matas, Madrid. 
Tel. +34 902 36 46 99  Fax +34 916 308 595 | www.grupo-omnimedia.com | info@grupo-omnimedia.com

MARKETING FARMACÉUTICO | EVENTOS HEALTHCARE | CONSTRUCCIÓN Y REHABILITACIÓN SOSTENIBLE | 
GENERACIÓN DE ENERGÍA | PROVEEDORES DE LA INDUSTRIA FARMACÉUTICA | ANALÍTICA, DIAGNÓSTICO Y 
CONTROL EN EL LABORATORIO | MARKETING FARMACÉUTICO | EVENTOS HEALTHCARE | CONSTRUCCIÓN Y 
REHABILITACIÓN SOSTENIBLE | GENERACIÓN DE ENERGÍA | PROVEEDORES DE LA INDUSTRIA FARMACÉUTICA 
| ANALÍTICA, DIAGNÓSTICO Y CONTROL EN EL LABORATORIO | MARKETING FARMACÉUTICO | EVENTOS 
HEALTHCARE | CONSTRUCCIÓN Y REHABILITACIÓN SOSTENIBLE | GENERACIÓN DE ENERGÍA | PROVEEDORES 
DE LA INDUSTRIA FARMACÉUTICA | ANALÍTICA, DIAGNÓSTICO Y CONTROL EN EL LABORATORIO | MARKETING 
FARMACÉUTICO | EVENTOS HEALTHCARE | CONSTRUCCIÓN Y REHABILITACIÓN SOSTENIBLE | GENERACIÓN 
DE ENERGÍA | PROVEEDORES DE LA INDUSTRIA FARMACÉUTICA | ANALÍTICA, DIAGNÓSTICO Y CONTROL EN EL 
LABORATORIO | MARKETING FARMACÉUTICO | EVENTOS HEALTHCARE | CONSTRUCCIÓN Y REHABILITACIÓN 
SOSTENIBLE | GENERACIÓN DE ENERGÍA | PROVEEDORES DE LA INDUSTRIA FARMACÉUTICA | ANALÍTICA, 
DIAGNÓSTICO Y CONTROL EN EL LABORATORIO | MARKETING FARMACÉUTICO | EVENTOS HEALTHCARE | 
CONSTRUCCIÓN Y REHABILITACIÓN SOSTENIBLE | GENERACIÓN DE ENERGÍA | PROVEEDORES DE LA INDUSTRIA 
FARMACÉUTICA | ANALÍTICA, DIAGNÓSTICO Y CONTROL EN EL LABORATORIO | MARKETING FARMACÉUTICO 
| EVENTOS HEALTHCARE | CONSTRUCCIÓN Y REHABILITACIÓN SOSTENIBLE | GENERACIÓN DE ENERGÍA | 
PROVEEDORES DE LA INDUSTRIA FARMACÉUTICA | ANALÍTICA, DIAGNÓSTICO Y CONTROL EN EL LABORATORIO |

Omnimedia
[la estrategia más efectiva de comunicación y marketing]

ACTUALIDAD INDUSTRIA FARMACÉUTICA | INNOVACIÓN BIOTECNOLÓGICA | TENDENCIAS DEL 
SECTOR COSMÉTICO | NOVEDADES EN GENERACIÓN ENERGÉTICA Y DESCARBONIZACIÓN | NOTICIAS 
DE INGENIERÍA HOSPITALARIA Y TECNOLOGÍA SANITARIA | REPORTES DE CONSTRUCCIÓN 
Y REHABILITACIÓN SOSTENIBLE | EVENTOS PARA PROFESIONALES | WEBINARS TEMÁTICOS | 
ACTUALIDAD INDUSTRIA FARMACÉUTICA | INNOVACIÓN BIOTECNOLÓGICA | TENDENCIAS DEL 
SECTOR COSMÉTICO | NOVEDADES EN GENERACIÓN ENERGÉTICA Y DESCARBONIZACIÓN | NOTICIAS 
DE INGENIERÍA HOSPITALARIA Y TECNOLOGÍA SANITARIA | REPORTES DE CONSTRUCCIÓN 
Y REHABILITACIÓN SOSTENIBLE | EVENTOS PARA PROFESIONALES | WEBINARS TEMÁTICOS | 
ACTUALIDAD INDUSTRIA FARMACÉUTICA | INNOVACIÓN BIOTECNOLÓGICA | TENDENCIAS DEL 
SECTOR COSMÉTICO | NOVEDADES EN GENERACIÓN ENERGÉTICA Y DESCARBONIZACIÓN | NOTICIAS 
DE INGENIERÍA HOSPITALARIA Y TECNOLOGÍA SANITARIA | REPORTES DE CONSTRUCCIÓN Y 
REHABILITACIÓN SOSTENIBLE | EVENTOS PARA PROFESIONALES | WEBINARS TEMÁTICOS |

Grupo Omnimedia
[la estrategia más efectiva de comunicación y márketing]

[y la mejor difusión para sus noticias en prensa especializada]
y en X
y en Facebook
u enLinkedIn
y en boletines digitales



venir fallas importantes a tiempo. 
•	 Monitoreo de sistemas de vacío: Los sis-

temas de vacío desempeñan un papel 
fundamental en numerosos procesos 
farmacéuticos. El uso de cámaras acús-
ticas facilita la detección de fugas en 
tuberías y componentes, lo que podría 
afectar negativamente la calidad del pro-
ducto. 

Beneficios de combinar cámaras 
termográficas y acústicas
•	 Integrar las capacidades de las cámaras 

termográficas y acústicas permite una 
evaluación más completa del estado 
de los equipos y sistemas. Esta sinergia 
ofrece múltiples ventajas: 

•	 Diagnósticos más precisos: Ambas tec-
nologías brindan información comple-
mentaria, ayudando a identificar con 
mayor exactitud las causas principales 
de los problemas. 

•	 Mantenimiento predictivo: La detección 
temprana de fallas posibilita planificar 
reparaciones de forma proactiva, redu-
ciendo las interrupciones imprevistas. 

•	 Optimización de la eficiencia: Solucio-
nar problemas rápidamente minimiza 
los costos asociados al mantenimiento y 
maximiza la disponibilidad operativa del 
equipo. 

•	 Refuerzo de la seguridad: Al identificar 
fugas u otros riesgos potenciales, se mi-
nimizan accidentes laborales y posibles 
lesiones. 

Ventajas de las técnicas termográficas y 
acústicas
•	 Inspecciones no destructivas: Ambas 

tecnologías permiten evaluar equipos y 
sistemas sin necesidad de desmontar-
los, disminuyendo así los tiempos de in-
actividad y los costos operativos. 

•	 Detección anticipada de fallas: Gracias a 
la visualización de patrones de tempera-
tura y anomalías acústicas, estas herra-
mientas detectan problemas potencia-

les antes de que se agraven. Esto reduce 
tiempos muertos inesperados y gastos 
por reparaciones mayores. 

•	 Incremento en seguridad: Estas técnicas 
ayudan a identificar peligros como so-
brecalentamientos o fugas, protegiendo 
tanto a los trabajadores como a las ins-
talaciones. 

•	 Alta precisión: Las cámaras termográfi-
cas y acústicas ofrecen mediciones ex-
tremadamente confiables y repetitivas, 
garantizando resultados consistentes.

Ayudándonos con aplicación de distintas 
Normativas
Aunque aún no existen normativas específi-
cas dirigidas exclusivamente a estas tecnolo-
gías dentro del sector farmacéutico, ciertos 
estándares generales resultan relevantes 
para su implementación: 
•	 Buenas Prácticas de Fabricación (BPF): 

Estas prácticas definen los requisitos 
para garantizar la calidad, seguridad y 
eficacia en la producción farmacéutica. 
La termografía y la acústica pueden ser 
herramientas que nos ayuden a cumplir 
estos principios. 

•	 ISO 9001:2015: Este estándar internacio-
nal establece pautas para la gestión de 
calidad. Utilizar tecnologías como cáma-
ras termográficas y acústicas contribuye 
a asegurar procesos estandarizados y 
productos consistentes. 

•	 GAMP 5: La guía GAMP 5 proporciona un 
marco para validar sistemas computa-

rizados implicados en la fabricación de 
medicamentos. Dado que estas técnicas 
suelen integrarse a tales sistemas, su 
cumplimiento es crucial. 

•	 Normativas locales: Cada país posee 
regulaciones específicas para la fabrica-
ción y control de calidad de medicamen-
tos, que deben respetarse al implemen-
tar estas tecnologías.

Dentro del mercado, algunos de los princi-
pales fabricantes dentro del sector podrían 
ser Flir y Fluke, pero tenemos que destacar 
en los últimos años la entrada con fuerza en 
el mercado europeo de la marca HIKMICRO, 
siendo uno de los puntos fuertes de esta mar-
ca la inversión constante en investigación y 
desarrollo que les permite ofrecer productos 
con tecnología del más alto nivel, lo que se 
traduce en una mayor precisión y rendimien-
to y todo esto siendo increíblemente compe-
titivas técnica y económicamente.
Empresas como COMSISCAL, con más de 20 
años de experiencia en el sector industrial, y 
su representada HIKMICRO en el sector ter-
mográfico y acústico, pueden ser un socio 
estratégico ideal para las empresas farma-
céuticas que buscan optimizar sus procesos 
y mejorar sus estándares de calidad. Brinda 
soluciones integrales que incluyen el aseso-
ramiento técnico especializado, el suministro 
de equipos avanzados e implementación de 
sistemas de monitoreo y control adaptados a 
las necesidades reales del cliente. 
Las cámaras termográficas y acústicas de 
algunos fabricantes como HIKMICRO y sus 
modelos AI56 y AI76 en acústica o series M, 
G y SP en la línea termográfica, han emergi-
do como instrumentos esenciales para la 
industria farmacéutica.  Su capacidad para 
detectar problemas en etapas tempranas res-
palda procesos más seguros, eficientes y con-
sistentes. La inversión en estas herramientas 
ofrece beneficios significativos a largo plazo, 
reduciendo costos operativos y fortaleciendo 
la reputación empresarial. 
En conclusión, tanto las cámaras termográ-
ficas como las acústicas están transformando 
los estándares regulatorios y operativos den-
tro del sector farmacéutico. Al integrarse en 
estrategias proactivas de monitoreo y man-
tenimiento, estas tecnologías no solo maxi-
mizan la eficiencia y minimizan desperdicios, 
sino que también contribuyen al objetivo pri-
mordial del sector: garantizar medicamentos 
seguros, eficaces y producidos bajo las más 
rigurosas normativas globales ◉

Las cámaras 
termográficas y las 

acústicas están 
transformando 
los estándares 
regulatorios y 

operativos dentro del 
sector farmacéutico
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