La receta de la eficiencia: retos y soluciones
para la intralogistica farmaceutica

La industria farmacéutica espanola brilla como uno de los motores industriales de Europa.
Segun el ultimo estudio de implantacion industrial del sector farmacéutico en Espana,
presentado por Farmaindustria, el pais cuenta con 174 plantas de produccion de medicamentos
que emplean a mas de 56.000 personas. No solo eso, sino que las companias farmacéuticas
destinan casi 1.400 millones de euros a proyectos de investigacion y desarrollo, lo que
representa el 20% de la inversion en innovacion industrial de Espana. Cifras que demuestran

el compromiso con la innovacion y la relevancia de esta industria.
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demas, el sector farmacéutico espa-
Aﬁol produce mercancias valoradas

en casi 23.000 millones de euros al
afio, el 30% de los bienes de alta tecnologia
fabricados en el pais, y mas del 75% de esta
produccion se destina a la exportacion. Esto
sitla al sector entre los cinco principales de
Espafia en términos de comercializacion in-
ternacional, impulsando el crecimiento y el
posicionamiento global de la industria.

Pese a este éxito, la industria farmacéutica
enfrenta un reto fundamental: maximizar la
eficiencia en sus operaciones intralogisti-
cas. La capacidad de produccion es solo un
eslabdn en una cadena de valor compleja y
estricta, donde cada etapa —desde la crea-
cién hasta la entrega del medicamento al
consumidor— requiere calidad absoluta y
cero errores.

En este escenario, la intralogistica se con-
vierte en el corazdn operativo del proceso.
Es un entorno que debe adaptarse a las
particularidades de cada empresa, a su ca-
pacidad de produccién y a su proyeccién de
crecimiento, asi como a la variabilidad del
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mercadoy losimprevistos que puedan surgir
en la cadena de suministro.

Principales desafios de la intralogistica

farmacéutica

La intralogistica en el sector farmacéutico

presenta una serie de requisitos Unicos y es-

trictos, que requieren soluciones a medida
para cada compafiia. Los retos especificos
del sector incluyen:
Normas de calidad y regulacién: Cum-
plir con las estrictas normativas naciona-
les y europeas es esencial para la opera-
tiva en el sector.

+ Tolerancia cero a errores: La industria
farmacéutica no permite margen de
error, especialmente de cara al consumi-
dor final.

+ Picos de demanda frecuentes: Los
almacenes farmacéuticos gestionan en-
vios multiples cada dia, lo que exige flexi-
bilidad en el procesamiento de pedidos.

« Diversidad de productos y fragilidad:
Las caracteristicas fisicas de los produc-
tos farmacéuticos varian, y su fragilidad
implica manejar cada articulo con extre-
mo cuidado para evitar dafios.

Distincién entre productos OTC y RX:
Los productos de venta libre y los de re-
ceta requieren procesos especificos.
Trazabilidad completa: La trazabilidad
total es una exigencia regulatoria, funda-
mental para la calidad y las auditorias.
 Integracion de software de certifica-
cién: La implementacién de software
certificado para el cumplimiento de las
buenas préacticas de distribucién (GDP) y
fabricacion (GMP) es indispensable.

«  Atencion al ecommerce: El crecimiento
del comercio electrénico en el sector far-
macéutico demanda soluciones especi-
ficas para el manejo vy la trazabilidad de
los lotes.

Dada esta complejidad, configurar una
solucién intralogistica eficaz requiere un
enfoque integral, donde cada proceso esté
disefiado no solo para ser eficiente sino tam-
bién sostenible y resiliente ante cambios o
fluctuaciones de demanda.

La sostenibilidad, una prioridad estratégica

La sostenibilidad ha dejado de ser una op-
cién para convertirse en una necesidad. En el
sector farmacéutico, no solo tiene un impac-
to ambiental significativo, sino también un
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beneficio econémico. Los sistemas de alma-
cenamiento y manejo de materiales deben
optimizar tanto el espacio como la energia
para reducir la huella de carbono y minimi-
zar los costos. En este sentido, adoptar solu-
ciones sostenibles en los almacenes permite
a las empresas farmacéuticas mejorar su
operativa, ahorrando recursos al tiempo que
cumplen con sus compromisos de responsa-
bilidad ambiental.

La importancia de la colaboracion en la
cadena de suministro

En un sector tan critico como el farmacéuti-
co, una cadena de suministro bien alineada
es clave para garantizar que los productos
lleguen a los consumidores en &ptimas
condiciones y en el menor tiempo posible.
La coordinacion entre todos los actores de
la cadena es esencial, pues la responsabili-
dad compartida de entregar un producto de
calidad requiere comunicacién constante y
objetivos comunes. La intralogistica, como
eje central de esta cadena, debe garantizar
un flujo continuo vy eficiente de materiales 'y
productos en cada punto de la red.

Tecnologia y automatizacién: los
cimientos de una intralogistica avanzada
Elpapeldelatecnologiaenlaintralogisticafar-
macéutica es innegable. La creciente comple-
jidad del sector exige soluciones capaces de
simplificar y optimizar cada operacién, desde
el almacenamiento hasta la expedicion. Aqui,
la automatizacién y la digitalizacién se erigen
como las respuestas a los retos de calidad,
precision, sostenibilidad y trazabilidad. Las
herramientas automatizadas permiten a los
almacenes farmacéuticos gestionar grandes
volumenes de pedidos, adaptarse a picos de
demanday cumplir con estrictas regulaciones
de forma eficiente y segura.

Las posibilidades son practicamente ili-
mitadas, con tecnologias que pueden per-
sonalizarse para satisfacer las necesidades
especificas de cada empresa. Desde robots
auténomos de manipulacion hasta sistemas
avanzados de gestion de almacenes, la au-
tomatizacion en intralogistica facilita proce-
sos adaptados a las caracteristicas de cada
cliente, promoviendo operaciones sosteni-
bles y escalables. Esto no se trata de selec-
cionar una solucion estandar; cada propues-
ta de automatizacién debe considerar tanto
la situacion actual de la empresa como sus
proyecciones de crecimiento.
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Por ejemplo, sistemas de almacenamiento
automatizado permiten mejorar la densidad
de almacenamiento, reduciendo asi el espa-
cio requerido. Soluciones de picking robé-
tico optimizan la preparacién de pedidos,
eliminando errores y acelerando los tiempos
de procesamiento. Ademas, la integracion
de sistemas de gestion de almacenes (WMS)
proporciona una trazabilidad completa vy
permite el monitoreo en tiempo real, funda-
mental para cumplir con las regulaciones de
GDPy GMP.

Futuro de la intralogistica farmacéutica:
tecnologias emergentes y tendencias
clave
La intralogistica en la industria farmacéutica
seguird evolucionando con nuevas tecno-
logias que apuntan a una mayor eficiencia,
precision y sostenibilidad. Los préximos
cinco afios estaran marcados por innovacio-
nes que transformaran el sector, integrando
soluciones avanzadas que permitiran a las
empresas anticiparse a las demandas del
mercado y superar los retos de calidad vy
cumplimiento normativo. Estas son algunas
de las tecnologias clave y tendencias que se
perfilan como fundamentales para el futuro
de la logistica farmacéutica:

- Inteligencia Artificial (IA) y Aprendiza-
je Automatico: La IA estd desempefiando
un papel cada vez mas importante en la
optimizacién de la logistica. En la indus-
tria farmacéutica, el aprendizaje auto-
matico se utilizaré para analizar patrones
de demanda vy ajustar las operaciones
en tiempo real, anticipandose a picos de
actividad o a cambios en los requisitos
del cliente. Ademas, permitird mejorar la
precision en la trazabilidad y el control de
inventarios, contribuyendo a la reduccién
deerroresy a la gestion efectiva del stock.

+  Robots colaborativos (cobots): Los
robots colaborativos estdn disefiados
para trabajar junto al personal en tareas
de picking y clasificacién, agilizando
los procesos y minimizando los errores.
Su capacidad de adaptarse a diferen-
tes tipos de tareas y su flexibilidad para
aprender nuevas funciones los convierte
en una inversién estratégica. Los cobots
facilitaran la manipulacion de productos
fragiles y de alta precision, garantizando
la calidad y la integridad de los medica-
mentos durante el proceso de prepara-
ciény empaque.

Vehiculos Auténomos para Entre-
gas (Drones y AGVs): Las entregas
mediante drones y vehiculos guiados
automaticamente (AGVs) serdn cada
vez mas comunes en la distribucion
de productos farmacéuticos, especial-
mente en &reas urbanas o de dificil ac-
ceso. Los drones, en particular, presen-
tan una oportunidad innovadora para
la entrega rapida de medicamentos en
situaciones de emergencia o en zonas
remotas, mejorando el alcancey la efi-
ciencia en la Ultima milla de la cadena
de suministro.

Internet de las Cosas (10T) y Senso-
res Inteligentes: La integracion de
sensores loT en almacenes y vehiculos
permitird monitorizar el estado de los
productos en tiempo real, una capaci-
dad critica para los medicamentos sen-
sibles a las condiciones ambientales.
Esto incluye control de temperatura,
humedad y otros factores criticos, ga-
rantizando que los productos cumplan
con las especificaciones de calidad du-
rante todo el proceso logistico. Ademas,
el loT facilitaré la recopilacion de datos
para una trazabilidad completa, lo que
permitird a las empresas responder ra-
pidamente en caso de auditorias o reti-
radas de productos.

Gemelos Digitales: Un gemelo digital es
una réplica virtual de los sistemas fisicos
del almacén que permite simulary ana-
lizar diferentes escenarios operativos sin
interrumpir las operaciones reales. Esta
tecnologia sera crucial para las empre-
sas farmacéuticas en los proximos afios,
ya que permite modelar flujos de trabajo,
anticipar cuellos de botellay optimizar el
disefio del almacén. Los gemelos digita-
les facilitaran una toma de decisiones
informada, permitiendo realizar ajustes
que mejoren la eficiencia sin afectar la
operativa en tiempo real.
Automatizacion de Procesos median-
te Robética Avanzada: Los sistemas de
almacenamiento y recuperacion auto-
matizados (ASRS) seguiran evolucionan-
do, con robots méviles cada vez mas so-
fisticados que pueden trabajar en areas
de alta densidad y adaptarse a multiples
tareas. Estas soluciones permitiran una
mayor personalizacion, especialmente
(til para este sectorTop of FormBottom
of Form @
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