TRATAMIENTO DE AGUAS

Aguas regeneradas en la industria
farmaceutica; sostenibilidad y eficiencia

La industria farmacéutica utiliza agua en diversos procesos criticos que van desde la
investigacion y desarrollo hasta la produccion de medicamentos. La calidad del agua
es esencial en estas aplicaciones para garantizar la seguridad y eficacia de los productos
farmacéuticos. Aqui se presentan algunas de las principales areas en las que se utiliza agua
en la industria farmaceéutica.

DAVID PEDREROL LECHUGA
INGENIERO INDUSTRIAL.
DIRECTOR EJECUTIVO

se utiliza para limpiar y esterilizar equi-
pos y areas de produccion, evitando asi

dependen en gran medida de la calidad
del agua utilizada.

EN INDUS INGENIERIAY la contaminacién de los productos far- 5. Generacién de Vapor: En algunos pro-
ARQUITECTURA. SL. macéuticos. cesos, como la esterilizacion por calor,
Investigacion y Desarrollo: En las etapas se utiliza vapor para garantizar la elimi-
Produccion de Medicamentos: El agua se de investigacién y desarrollo de nuevos nacién de microorganismos. El agua se
utiliza como componente esencial en la medicamentos, se requiere agua para la utiliza para generar vapor en autoclaves
fabricacion de medicamentos. Puede ser preparacién de soluciones, disoluciones y sistemas de esterilizacién.
parte de las formulaciones de medica- y para llevar a cabo diversos procesos 6. Enfriamiento: En la industria farmacéu-
mentos liquidos, ser utilizada en la pre- experimentales. La pureza del agua es tica, los sistemas de enfriamiento son
paracién de soluciones y suspensiones, crucial en estas etapas para garantizar esenciales para mantener las tempera-
0 estar presente en procesos de granula- resultados precisos y replicables. turas controladas durante diversos pro-
ciény recubrimiento de tabletas. Control de Calidad: El control de calidad cesos, como la cristalizacion y la sintesis
Limpieza y Esterilizacién: Los equipos de los productos farmacéuticos implica de productos quimicos.
y las instalaciones en la produccién de el uso de agua para realizar pruebas y 7. Solvente en Sintesis Quimica: En la sin-

medicamentos deben mantenerse en
condiciones de higieney esterilidad rigu-
rosas. El agua desionizada o purificada

analisis que aseguren la conformidad
con los estandares establecidos. La pre-
cisién y confiabilidad de estos anélisis

tesis de ingredientes farmacéuticos acti-
vos (API), el agua puede actuar como un
solvente en ciertos pasos del proceso. Es

FARMESPANAINDUSTRIAL - ENE/FEB24



Indns

INDUS INGEMIERIA ¥ ARQUITECTURA S.L.

SERVICIOS TECNICOS DE INGENIERIA,
ARQUITECTURA Y CONSULTORIA PARA
LA INDUSTRIA FARMACEUTICA

Siguenos en: INDUS es un grupo de empresas creadas en 1951

@ o O con el objetivo de atender grandes proyectos
multidisciplinares.

www.indus-eng.com

il &

r_-"'!_;l E?: —F-t- '.4_._____, : ‘
;_1__’:.5__-:—']‘__]:: l—__l : —k - t_

L

Y

—

Apostamos y fomentamos un espiritu
de superacién y mejora continua para
obtener el mejor nivel de calidad en
nuestros proyectos y nos esforza-

Acreditamos mas de 100

proyectos anuales para mos por estar al dia de las Gltimas
la industria farmacéutica tendencias para adaptarnos a un
, mercado cada vez mas exigente

y competitivo y ofrecer el mejor
servicio posible.
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fundamental garantizar que el agua utili-
zada en estas etapas sea de alta pureza.

Es importante destacar que, dada la natu-
raleza critica de muchos de estos procesos,
la industria farmacéutica suele utilizar agua
de alta calidad, que puede ser purificada y
tratada a través de sistemas especializados
para cumplir con los estandares requeridos.
La creciente conciencia sobre la escasez de
recursos hidricos y la necesidad de adoptar
practicas mas sostenibles ha llevado a diver-
sas industrias a explorar alternativas innova-
doras para la gestién del agua. En este con-
texto, la utilizacion de aguas regeneradas ha
emergido como una solucién prometedora,
especialmente en sectores cruciales como la
industria farmacéutica. Este articulo exami-
namos la aplicacién de aguas regeneradas
en este sector, destacando sus beneficios,
desafios y el papel fundamental que desem-
pefian en la promocién de la sostenibilidad.

{Qué son las aguas regeneradas y por
qué son relevantes para la industria
farmacéutica?

Las aguas regeneradas son aguas residuales
tratadas para eliminar impurezas y contami-
nantes, haciéndolas aptas para un uso pos-
terior. En la industria farmacéutica, donde
la calidad del agua es esencial para la fabri-
cacion de productos seguros v eficaces, el
suministro de agua regenerada se presenta
como una alternativa viable.

Beneficios de la utilizacion de aguas

regeneradas en la industria farmacéutica

1. Sostenibilidad ambiental: La principal
ventaja radica en la reducciéon de la de-
manda de agua fresca y la mitigacién
del impacto ambiental asociado con la
extraccién de recursos hidricos. La reu-
tilizacién de aguas tratadas disminuye
la presion sobre fuentes naturales, con-
tribuyendo a la sostenibilidad a largo
plazo.

2. Ahorro de costos: La implementacion
de sistemas de tratamiento de aguas
regeneradas puede resultar en ahorros
significativos en costos operativos y de
suministro de agua. La reduccion en la
dependencia de agua potable conven-
cional se traduce en una mayor eficien-
cia econdmica para las empresas farma-
céuticas.

3. Cumplimiento normativo: La industria
farmacéutica estd sujeta a estrictas regu-

40

laciones en cuanto a la calidad del agua
utilizada en los procesos de fabricacion.
La utilizacién de aguas regeneradas pue-
de cumplir con estos estandares, asegu-
rando la conformidad con las normati-
vas locales e internacionales.

Desafios y Consideraciones

1. Calidad del agua: Aunque las aguas re-
generadas son tratadas para eliminar
contaminantes, es esencial garantizar
que el agua cumplira con los estandares
de calidad requeridos para la fabricacién
farmacéutica. Se necesitan sistemas
de tratamiento avanzados y monitoreo
constante para garantizar la pureza del
agua utilizada. El marco legal donde se
define la calidad del agua regenerada es
el RD 1620/2007, y cada comunidad esta
dando concesiones complementarias
para usos concretos, aunque a dia de
hoy, no estd contemplada como equi-
valente a agua potable por sanidad. A la
fecha esta en fase de revisién un nuevo
RD con significativos cambios respecto
el del 2007.

2. Percepcién del consumidor: La acepta-
cion de productos farmacéuticos fabri-
cados con aguas regeneradas puede de-
pender de la percepcion del consumidor.
Es crucial comunicar de manera efectiva
los beneficios ambientales y la rigurosi-

dad de los procesos de tratamiento para
superar posibles reticencias.

3. Infraestructura y Tecnologia: La imple-
mentacién exitosa de sistemas de aguas
regeneradas requiere inversiones signi-
ficativas en tecnologias avanzadas de
tratamiento y adaptaciones en la infraes-
tructura existente. La capacidad de las
empresas para abordar estos desafios
determinard el éxito de la transicion hacia
précticas mas sostenibles. La procedencia
de las aguas a reutilizar son varias; aguas
de lluvia, pozos, acometida de agua rege-
nerada por parte de depuradora cercana
y rechazo de procesos productivos rege-
nerandola en la misma fabrica.

Conclusiones

La utilizacion de aguas regeneradas en la
industria farmacéutica representa un paso
crucial hacia la sostenibilidad ambiental y la
eficiencia operativa. Aunque enfrenta desa-
fios, la adopcion de esta practica es esencial
para abordar la creciente presién sobre los
recursos hidricos y cumplir con los estanda-
res cada vez més estrictos de la industria. Al
integrar tecnologfas innovadoras, fomentar
la transparencia y educar a los stakeholders,
la industria farmacéutica puede liderar el ca-
mino hacia un futuro mas sostenible, asegu-
rando la disponibilidad de recursos criticos
para las generaciones venideras @
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