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El nuevo sistema de tratamiento

de residuos biologicos de bajo volumen

ofrece flexibilidad y sostenibilidad

Suncombe Micro EDS Jul 2021
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uncombe, el especialista en lim-
pieza y sistemas de procesos
criticos, ha anunciado el lan-

zamiento global del sistema de tra-
tamiento de residuos biologicos Mi-
croEDS™ para la descontaminacion de
residuos biologicamente peligrosos,
normalmente requerido en el sector
biofarmacéutico, laboratorios e institu-
tos de investigacion. El sistema de bajo
volumen esta certificado segin las nor-
mas ASME e ISO/EN para el tratamiento
de residuos BSL 1, 2 y 3, utilizando un
innovador proceso por lotes que per-
mite la liberacion positiva de todos los
residuos recogidos.

MicroEDS™ es el resultado de 5 anos
de desarrolloy pruebas internas y exter-
nas. Incluye una serie de avances técni-
cos importantes, incluida la regenera-
cion de energia térmica, el bajo uso de
energia, la liberacion positiva del 100%
para los desechos tratados y la genera-
cion de registros electronicos.

En linea con el compromiso de
Biopharma industy de abordar el cam-
bio climatico, la nueva unidad ofrece un
ahorro de energia del 61% sin importar
la cantidad de liquido tratado y reduce
la huella de carbono hasta en 1,68 to-
neladas de CO, cada ano, segun el uso
promedio.

En respuesta a las solicitudes de los
clientes de facilidad de uso e instala-
cion, la unidad recientemente desarro-
llada ha sido disenada para funcionar
con un suministro simple de 230 Vacy 13
amperios (una clasificacion de enchufe
doméstico). Construido en un espacio
pequeno, con opciones para cubiertas
de proteccion, el MicroEDS™ ha sido de-
sarrollado especificamente para adap-
tarse a nuevas lineas o para ser adapta-
do a instalaciones existentes.
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Con el fin de cumplir con muchos re-
quisitos de licencia, el sistema esta di-
senado para operar a un parametro de
tratamiento térmico de 121°C durante
15 minutos, asi como configuraciones
variables de temperatura, tiempo y le-
talidad f0 para requisitos especificos.
La compania ha desarrollado un siste-
ma innovador que promueve la sosteni-
bilidad al reducir el uso de energiay el
consumo de servicios publicos hasta en
un 75%, mientras mantiene la confiabi-
lidad, repetibilidad y robustez asocia-
das con todos los productos Suncombe.

Con capacidades variadas para adap-
tarse a una amplia gama de volumen
de desechos de 150 a 500 litros por dia,
el MicroEDS se suministra con contro-

les y funcionalidad de enclavamiento
para garantizar que la contencion se
mantenga constantemente y que siem-
pre haya una liberacion positiva antes
de la descarga de los desechos trata-
dos. Se incorporan filtros estériles HEPA
para garantizar que los gases de escape
también se mantengan en contencion.

Al comentar sobre el lanzamiento
mundial del sistema, el director de Sun-
combe, Steve Overton, dijo: “El MicroEDS
™ puede proporcionar una solucion
de tratamiento de residuos biologicos
completa y validable en todas partes
del mundo y puede cumplir con los es-
tandares internacionales relevantes. La
mayor flexibilidad del sistema permite
su uso en plantas y laboratorios de bio-
tecnologia, asi como en organizaciones
de investigacion”.

Cumpliendo con las regulaciones re-
conocidas a nivel mundial, la envol-
vente de contencion y los requisitos se
evalUan para cada proyecto individual-
mente para proporcionar un método
solido y confiable de recoleccion y al-
macenamiento de desechos liquidos,
hasta 500 litros por dia.

Las caracteristicas del sistema Mi-
croEDS™ incluyen: regeneracion térmi-
ca de hasta el 75 por ciento; la libera-
cion positiva de los desechos tratados
puede ser manual o automatica; se
proporcionan registros electronicos va-
lidables para todos los parametros de
tratamiento; Neutralizacion de pH op-
cional y auto CIP. La unidad se puede
descontaminar térmicamente y quimi-
camente para su mantenimiento y las
operaciones de mantenimiento se han
incorporado en las pantallas de visuali-
zacion del sistema (HMI - Interfaz hom-
bre-maquina) @
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