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PHARMA BOX, la innovacion de NACEX
para el transporte de medicamentos

En el dinamico y exigente sector farmaceutico, la innovacion y la seguridad son pilares
fundamentales para garantizar la calidad y la eficacia de los medicamentos. Esto es
especialmente cierto en el area de la distribucion.

NACEX

os farmacos para entregas domicilia-
L rias, las muestras para ensayos clinicos

o los medicamentos térmicamente
sensibles son extremadamente delicados y
es imperativo conservar su temperatura de
forma rigurosa durante todo su transporte y
almacenamiento.

En NACEX lo saben bien vy, por eso, desa-
rrollaron  NACEXpharma, su solucién de
envio premium para envios sanitarios que
requieren control térmico. Una solucion que,
en linea con su espiritu de mejora continua,
siguen mejorando dia a dia para responder a
las més altas exigencias del sector.

La Ultima innovacion en este sentido son los
envases PHARMA BOX, disefiados especifi-
camente para satisfacer las necesidades mas
rigurosas del transporte de medicamentos.
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Un avance significativo en la logistica
farmacéutica

Fabricados con materiales de alta calidad
y tecnologia de vanguardia, los envases

Los envases PHARMA
BOX aseguran la
integridad de los

productos durante
todo el proceso de
transporte. Los clientes
pueden consultar la
trazabilidad térmica

y la ubicacion de sus

envios

PHARMA BOX aseguran la integridad de los
productos durante todo el proceso de trans-
porte. Su estructura robusta y disefio ergoné-
mico garantiza la estabilidad térmica, los pro-
tegen de impactos y vibraciones, todos ellos
factores criticos para la distribucion de medi-
camentos sensibles, cumpliendo con las di-
rectrices BPD y los requerimientos del sector.

Volviendo a la temperatura, uno de los as-
pectos mas destacados de PHARMA BOX es
su capacidad para mantener un control tér-
mico preciso entre 2 °Cy 8 °C, y entre 15 °C
y 25 °C. Equipados con sistemas de refrige-
racion avanzados y sensores de temperatura
integrados, los envases garantizan que los
farmacos se mantengan dentro de los rangos
especificados, evitando cualquier deterioro o
pérdida de eficacia. Esta caracteristica es es-
pecialmente crucial para productos biolégi-
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¥ Reutilizable
~ Cualificado

C0s, vacunasy ensayos clinicos, que requieren
condiciones de distribucién estrictas.

Informacion precisa en todo momento

La trazabilidad es otro componente clave
de PHARMA BOX. Gracias a la integracion
de tecnologia de seguimiento, los clientes
pueden consultar la trazabilidad térmicay la
ubicacién de sus envios.

Esta transparencia, ademéas de impulsar la
confianza, facilita la gestion de inventarios
y la planificacion logistica de las empresas
del sector farmacéutico y el Home Delivery.
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Asi, la trazabilidad térmica vy fisica de cada
envio, permite asegurar que los medica-
mentos estan disponibles cuando y don-
de se necesiten y garantiza su integridad y
eficacia.

Comprometidos con la sostenibilidad y
la eficiencia

Los envases PHARMA BOX son reutilizables
y estan disefiados para minimizar su impac-
to ambiental. En la misma linea, su disefio
modular ayuda a optimizar el espacio en
los vehiculos de transporte, reduciendo las

emisiones de diéxido carbono y mejorando
la eficiencia logistica.

Este enfoque, no solo beneficia al medio
ambiente, sino que contribuye a la reduccion
de los costes operativos y, por tanto, impulsa
un servicio mas competitivo para nuestros
clientes. Con PHARMA BOX, NACEX reafirma
su compromiso con la excelencia y la inno-
vacién en el sector farmacéutico. En un mer-
cado en el que la calidad v la fiabilidad son
esenciales, los nuevos envases se posicionan
como una solucién integral que responde a
sus necesidades actuales y futuras @

CUMPLIMOS.
SIEMPRE.

Envios a temperatura controlada 2 — 8 °C
y 15 - 25 °C en Espaia, Portugal y Andorra.
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